FUTTERBEARBEITUNG NACH MASS!



Die
Mahknickzetter
von KUHN

Wendig, von geringem Gewicht und dadurch
mit geringem Leistungsbedarf und das alles
kombiniert mit einem sauberen Schnittbild: Das
sind die Leistungsmerkmale unserer gezogenen
Méhknickzetter FC 243/283/313 TG/RTG und
FC 313 TG RA, die sofort ins Auge fallen.

® Diese “Leichtgewichte” stellen beim Mdhen
auf hiigeligem Geldnde ihre Wendigkeit

voll unter Beweis.

® Dank ihres geringen Leistungsbedarfs
kénnen sie problemlos mit Traktoren mit
weniger als 59 kW/80 PS Leistung
eingesetzt werden und bieten trotzdem
eine hohe Schlagkraft.

® Zur Bereitung eines hochwertigen
Futters biefen sie verschiedene
Aufbereitertypen, der Trocknungsverlauf
wird ohne Nahrstoffverluste beschleunigt.
Wahlen Sie je nach Futterart (Gréiser oder
Leguminosen) zwischen Fingerrotor oder
Quetschwalzen aus.

Alle 3 Modelle bieten diese Vorteile
unabhdngig davon, ob Sie sich fiir 2,40,
2,80 oder 3,11 m Arbeitsbreite entscheiden.

Mit dem Schwadlegerband des FC 313 TG RA
kénnen zwei Schwade direkt von einem
Feldhécksler oder einem Ladewagen
aufgenommen werden.

KUHN bietet Ihnen Losungen fiir das Zetten
und Wenden unter Beriicksichtigung lhrer
Anforderungen an:

KOSTENREDUZIERUNG

GUTE FACHLICHE PRAXIS



KOMFORT / LEBENSQUALITAT KUNDENNAHE UND BERATUNG ZUVERLASSIGKEIT / SERVICE
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Wendig und leichtzuigig auf schwierigem Gelande

Auf higeligem Gelédnde
sind diese Mdhknickzetter
nicht nur leichtzigig,
sondern auch sehr zuver-
léssig.

Die Profi-Lésung fir
Gemischtbetriebe!

Die Mahknickzetter
eignen sich besonders
fir Betriebe mittlerer
Grofle, die Gber nicht so
leistungsstarke Traktoren
verfigen.

n Klein, aber oho!

- Durch ihre niedrige Bauweise und das
leichte Gewicht passen die gezogenen
Méahknickzetter FC 243, 283 und
313 iberall durch und eignen sich
besonders fir hiigeliges Gelénde. Die
kompakten Abmessungen verleihen
ihnen eine enorme Hangsicherheit.

-Da ihr Leistungsbedarf gering ist,
ist auch das Arbeiten am Hang
problemlos méglich.

Anpassung der Schwadbreit

- Ablage in  Schwadform:  Die
Schwadbreite lasst sich  iber die
schwenkbaren Schwadbleche hinten an
die unterschiedlichen ~ Witterungs-
verhéltnisse anpassen.

- Breitstreuablage zum Einsparen einer
Uberfahrt  mit  dem  Zettwender:
Spezielle Leitbleche verteilen das
Mahgut auf der gesamten Arbeitsbreite.

FC 313 TG RA fiir die
Schwadzusammenlegung

Sehr zu schétzen bei der Heubereitung:
Das Transportband kann hochgestellt
werden, um auf klassische Art und Weise
zu méhen.

GroBvolumige Reifen fiir
absolute Spurtreue

Breite, grofivolumige Reifen sorgen fir
mehr Bodenhaftung unter allen Einsatz-
bedingungen und schonen die Gras-
narbe. Durch das spezielle Multi-
Rib-Reifenprofil bei den Modellen FC 283
und FC 313 TG/RTG ist auch am Hang
eine stabile Spurtreve gewdhrleistet.



? Handlich und wendig:
ialy der Girodyne®-Schwenk-
kopf

Mdhen am Feldrand, Umfahren von
Hindernissen, einzeln stehenden B&umen
oder Hecken ... mit dem Girodyne®-
Schwenkkopf ist das alles kein Problem
mehr.

Durch den groflen Pendelweg der
Unterlenker-Anbaupunkte passt sich der
Méhknickzetter hervorrqgend allen
Bodenunebenheiten an.

- Serienméflig verfigt der Girodyne®-
Schwenkkopf iber einen Anschluss fir
die 540er Zapfwelle, doch durch
Umdrehen des Getriebes kann er auch
mit einer 1000er Zapfwelle betrieben

werden.

- Durch  serienméflig  mitgelieferte
Halteketten wird die Zugdeichsel immer
in der korrekten Position gehalten.

Weniger Wartungs-
aufwand durch Gummi-
Silentblocke

Keine lastigen Schmierarbeiten mehr
durch den Einsatz von Gummi-Silent-
blscken: Um die Verbindungsgelenke
zwischen dem Rahmen und der Méh- und
Aufbereitungseinheit brauchen Sie sich
einfach nicht mehr zu kimmern.

Wahrend der gesamten Maschinen-
lebensdaver wird auf diese Weise fir
eine perfekte Bodenanpassung gesorgt:
Die Gelenke setzen sich nicht mehr fest,
ihr Wirkungsgrad bleibt voll erhalten.

Méhen in Kurven - kein Problem




Mahknickzetter

FC 243 - FQ 288 | ke e s

BS

nach MaB

Spitzentechnik fuir eine Futterbearbeitung

Die richtige Mdhtechnik

wirkt sich entscheidend

auf die Futterqualitét aus.

Damit Sie unter allen Ein-

satzbedingungen eine tadel-

lose Schnittqualitat erzielen,
gibt lhnen KUHN bei den

FC 243, 283 und 313 TG/RTG

mehrere Einstellméglich-

keiten an die Hand.

* Variable Aufbereitungs-
intensitét: Je nach Anstell-
winkel des Leitblechs und
des Gegenkamms oder
durch Anderung des An-
pressdrucks der Quetsch-
walzen kdnnen Sie die
Aufbereitungsintensitéit
beeinflussen.

* Auch bei der héchsten
Aufbereitungsintensitt
haben Sie den Leistungs-
verbrauch voll im Griff.

¢ Anderung der Schnitthéhe

* Bessere Bodenanpassung
durch variablen Auflage-
druck

Hier kénnen Sie die Schnitthéhe direkt ablesen

Komfortable Einstellung der
Schnitthohe

Die gewiinschte Schnitththe wird von 30
bis 80 mm Uber eine einzige Handkurbel
rechts an der Maschine eingestellt. Die
Schnitthshe kann auf einer Skala direkt
abgelesen werden.

Méhen Sie mit Gefihl! Durch eine
mdglichst gleichméBige Schnitthshe
erzielen Sie optimale Trockenmasse-
ertréige vom Griinland. Ein nicht zu tiefer
Schnitt férdert das Wiederaustreiben und
verhindert den Ertrag von Erde in das
Futter.
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Zentrale Einstellung des Auflagedrucks

Einstellung des Auflagedrucks
im Handumdrehen

Die Entlastung der Méh- und Aufberei-

tungseinheit kann abgestimmt werden

auf:

- die Tragféhigkeit des Bodens,

- die Bodenunregelmdfigkeiten,

- das potentielle Risiko des
Schmutzeintrags ins Futter und

- die Arbeitsgeschwindigkeit.

Die Einstellung des Auflagedrucks erfolgt

mijhelos und bequem Gber die Handkur-

bel in der Mitte. Die Entlastungsfedern

sind im Schwerpunkt der Mgh- und

Aufbereitungseinheit angeordnet und

sorgen so fir eine gleichméBige Vertei-

lung des Gewichts Uber die gesamte

Arbeitsbreite.

Ovale Mihscheiben mit den
bewihrten Vorteilen:

- Besserer Materialfluss zum Aufberei-
tungsrotor hin.

- Sauberes, perfektes Schnittbild durch
den weit vorne angeordneten Schnitt-
punkt der in der Scheibenldngs-
achse befestigten Messer.

-Ein durch den Aufprall auf ein
Hindernis verbogenes Messer kann
nicht mit einer benachbarten Scheibe
zusammenstof3en.

- Es kdnnen sich keine Fremdksrper
zwischen zwei Scheiben festklemmen.



Die gleichen Vorteile wie die groB3en
Mahknickzetter!

Mit dem Erwerb eines Médhknickzetters FC 243, 283, 313 TG/RTG und FC 313 TG RA profitieren Sie
von den Vorteilen der KUHN-Scheibenméhwerke, die sich bereits in mehreren tausend Exemplaren
bewdhrt haben. Das Know-how von KUHN ist das Resultat intensiver Forschungsbemiihungen und
ausgekliigelter Herstellungsverfahren.

Auf das Innenleben kommt es an!

€D Enorme Belastharkeit

Hochfeste doppelreihige Kugellager in unverformbaren, perfekt abgedichteten Lagergehéusen.

€) Zuverlissiger Schutz bei einem heftigen Aufprall auf ein Hindernis
Die PROTECTADRIVE®-Uberlastsicherung schiitzt den Antriebsstrang und verringert betréchtlich das Risiko eines langeren

Maschinenstillstands inmitten der Erntesaison.
€) Hochste Funktionssicherheit
Grof3bemessene, im Verzahnungsbereich verstérkte Zahnréder aus Schmiedestahl garantieren héchste Funktionssicherheit.

() Perfekte Abdichtung

Stark bemessener Dichtring zwischen den beiden Gehéusehélften des Mdhbalkens.

() Lange Lebensdauer

Optimale Anordnung zwischen Lager und Kraftlinie der Méhscheibe - hervorragender Kréfteausgleich und léngere Lebensdauer
der Bauteile.

@ VerschleiBfestigkeit und Formbestéandigkeit

Die Befestigungsschrauben fiir die Achsen der Zwischenzahnréder liegen geschiitzt in eingeschweif3ten Einséitzen aus vergiitetem Stahl.

@) Widerstandsfahigkeit und Sicherheit

Schutz der Messerbefestigung durch Schrauben, die in Einsétzen aus vergitetem Stahl liegen.



Mahknickzetter

FC 243 - | RO e o i e

Fingeraufbereiter...

Aufbereiter mit V-férmigen,
elastischen Fingern

Die V-fsrmigen Finger bestehen aus

einem sehr widerstandsfahigen und den-

noch elastischem Material:

€D Durch ihre Elastizitét in Querrichtung
kénnen sie eventuell eintretenden

Futtertrocknung passend fur alle Falle...

Fremdkdrpern ausweichen und un-
versehrt wieder in ihre Ausgangs-
stellung zuriickkehren.

@ lhre Festigkeit in Rotordrehrichtung
hingegen sorgt fir gleichmaBige,
luftige Schwade und damit fir eine
bessere Durchliftung und schnellere
Trocknung des Futters.

3 Méglichkeiten zur Anpassung der Aufbereitungsintensitat an das jeweilige

Futter

6_-fach verstellbares Leitblech:
Uber einen Hebel kénnen Sie den Ab-
stand zwischen dem Aufbereiterrotor und

3-fach verstellbarer Aufbereiter-
kamm: Der Aufbereiterkamm ist im
Leitblech integriert und kann bei emp-

2 Rotordrehzahlen (615 und
888 min™): Durch einfaches Umstecken
von zwei Riemenscheiben kdnnen Sie die

Aufbereitungsintensitdt an die jeweilige
Futterart anpassen.

Das ergibt insgesamt
36 verschiedene
Moglichkeiten

zur Einstellung

der Aufbereitungs-
intensitat

Andern Sie die
Aufbereitungsintensitat

-Wdhlen Sie eine geringe Auf-
bereitungsintensitét, bei nassem Boden
oder Futter (ansonsten besteht die
Gefahr, dass die Blétter zu Klumpen
verkleben oder durch Erde verschmutzt
werden).

- Vermeiden Sie eine zu starke
Aufbereitungsintensitét, an bei den
nachfolgenden Schritten der Futter-

dem Leitblech éndern. findlichen Futterarten hochgeschwenkt

werden.

Einstellung des Leitblechs Kamm in der hochgeschwenkter Stellung

Die V-fsrmigen Finger kratzen die undurchléssige Oberhaut (Cuticula) der Pflanze an.
Das Wasser entweicht auf diese Weise leichter und das Futter wird schneller trocken.

& Wasser

o doto bergung Blattverluste zu vermeiden.
TECHNISCHE DATEN FC 243 TG FC 283 TG FC 313 TG FC 313 TGRA
Arbeitsbreite (m) 2,40 2,80 3,11 3,11
Anzahl Méhscheiben o) 7 8 8
Aufbereiter Rotor mit V-Fijrmigen, elastischen Fingern, verstellbarem Leitblech
und schwenkbarem Aufbereiterkamm
Gewicht (kg) 1360 1425 1525 2050




Fur eine sanfte und schonende Behandlung
empfindlicher Pflanzen

Die RTG-Modelle sind in
drei verschiedenen Arbeits-
breiten erhaltlich: 2,40,
2,80 und 3,11 Meter.

Der Quetschwalzenauf-
bereiter sorgt dafir, dass
der Ndhrstoffgehalt emp-
findlicher Pflanzen und der
Proteingehalt von Legumi-
nosen voll erhalten bleibt.

Wie funktioniert das?

Die Quetschwalzen brechen die Halme
auf und das Wasser kann aus den
Bléttern entweichen. Der Trocknungsver-
lauf wird beschleunigt.

Arbeitsbreite (m)
Anzahl Méhscheiben
Aufbereiter

Gewicht (kg)

Walzen aus Polyurethan

- Diese Quetschwalzen mit wendelférmi-
gem Rippenprofil eignen sich ideal
fir eine gleichméBige Aufbereitung
von empfindlichen Futterpflanzen. Die
Blatter und Halme werden komprimiert
und geknickt. Durch die grofe
Walzenbreite gelangt das Futter in einer
gleichmaBligen  Schicht durch die
Walzen.

- Der Walzenandruck wird einfach und

mihelos tber eine leicht erreichbare
Schraube eingestellt.

Antrieb der 2 Quetsch-
walzen

Zur Erhshung der Funktionssicherheit und
Langlebigkeit werden die beiden Walzen
synchron angetrieben.

Synchronisierter Walzenantrieb

& Wasser

@ Zucker
FC 243 RTG FC 283 RTG FC 313 RTG
2,40 2,80 3,11
6 8

Aus Polyurethan-Walzen mit wendelférmigem Rippenprofil

1460 1525

1655
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Der FC 313 TG RA mit Schwadlegerband ist Dank seines geringen Gewichts und seiner
kompakten Bauweise auch in hiigeligen und bergigen Regionen in seinem Element.
Dariber hinaus ist sein Leistungsbedarf gering, sodass er in viele Betriebe passt.

Mit dem Schwadlegerband konnen Sie
die Schwadform frei auswahlen

In der Position “Schwad-
zusammenlegung”

Fir die Aufnahme von 2 nebeneinander
liegenden  Schwaden  durch  das
nachfolgende Erntefahrzeug.

In der Position “einfache
Schwadablage” mit hoch-
gestelltem Transportband

Bei der ersten Uberfahrt wird das
Schwadlegerband hochgestellt und ein
gleichmaBiger Schwad  hinter  der
Maschine abgelegt.

Neuartiges Bandkonzept

Unabhéangiger Antrieb des

Transportbandes
Anstelle des traditionellen Systems mit

Der Antrieb der Hydraulikpumpe erfolgt
Uber die Abtriebseite des GIRODYNE-
Schwenkkopfes.

Das  Transportband  schaltet  sich
automatisch ein, sobald es abgesenkt
wird.

Es wird kein zusdtzliches Hydraulik-
Steuergerdt bendtigt.

einem einzigen Kunststoffband besteht
dieses Konzept aus jeweils einem Riemen
auf jeder Seite, tber die ein mit
Metallstében verstérktes Tuch gespannt
wird. Dadurch wird eine extrem
leistungsfahige Bandfihrung selbst nach
vielen Betriebsstunden sichergestellt und:
Der Wartungsaufwand ist gering.



pev Agronomisch sinnvoll:

Eine Aufbereitung des Futters lohnt sich!

Denn Sie sparen Zeit...

- Durch die Aufbereitung kénnen Sie sich
eine Uberfahrt mit dem Heuer sparen.

- Die Trocknungszeit wird um 25 bis 30%
verkiirzt — Sie sparen also 2 bis
3 Stunden ein!

Verkiirzen Sie die Zeit zwischen
Méhen und Einsilieren.

... und verbessern die Futter-
qualitat ...

- Weniger Blattverluste: Eine Uber-
fahrt mit dem Heuer fallt weg und
Blatter und Halme trocknen gleichzeitig.

- Hoherer Zuckergehalt: Eine
Zeitersparnis von 5 Stunden bedeutet
mehr Zuckergehalt (bis zu 1% mehr in
der Trockenmasse). Denn sobald das
Mahgut auf dem Boden liegt, verliert es
durch “Atmen” an Zuckergehalt.

- Mehr Futter-Stickstoff: Lassen Sie
den Stickstoffgehalt im Futter nicht
durch unnétig lange Liegezeit auf dem
Boden absinken.

- Die obere Faserschicht ist leichter ver-

daulich.

... Zur Erhaltung der Gesundheit
und Produktivitét Ihrer Tiere.

Vom Wetter unabhéngig

Durch eine Beschleunigung des Trock-
nungsverlaufs ist das Futter dem Regen-
risiko weniger ausgesetzt.

In welchen Féllen ist eine
Aufbereitung interessant?

- Bei unsicherer Wetterlage: Durch die
schnelle Trocknung kann zwischen zwei
Regenabschnitten gemdht werden.

- Bei der Silagebereitung: Der Zucker-
gehalt des Futters ist hdher. Dies
beschleunigt die Fermentierung und
bewahrt den Néhrstoffgehalt des
Futters.

Erhohen Sie die Rentabilitat
lhres Betriebes:

- Ist das Grundfutter von hochwertiger
Qualitét, missen Sie weniger
Kraftfutter zugeben. Kraftfutter ist der
Hauptausgabeposten  bei  der
Milchviehhaltung.

- Erhdhen Sie lhre Schlagkraft, indem
Sie die Silagekette optimieren.

Sparen Sie an der richtigen
Stelle!




TECHNISCHE DATEN

FC 243 TG/RTG FC 283 TG/RTG FC 313 TG/RTG FC 313 TG RA

mit Schwadlegerband

Arbeitsbreite (m)

2,80

3,11

3,11

Anzahl Méhscheiben

7

8

8

Anbau

Unterlenkeranbau, Kategorie 2

Zapfwellendrehzahl:
GIRODYNE®-Schwenkkopf (min™)

Serienméfig: 540
Umstellung auf 1000 méglich

Aufbereitungssystem

V-formige, elastische Finger und Leitblech

mit verstellbarem Aufbereiterkamm oder Quetschwalzen

Drehzahlen des Aufbereiterrotors (min™)

615 und 888 (Fingerrotor)
1000 (Quetschwalzen)

Schwadbreite (m)

1,20-1,80

1,30-2,10

1,30 m oder 2
auf 2,30 m
zusammengelegte

Schwade

Transportbreite (m)

2,99

3,30

3,30

Transportléinge (m)

4,95

5,35

6,45

Bereifung

11L 15 SL

T1L 15 SL

1L 15 SL

Gewicht (kg) TG-Ausfishrung

1425

1525

2050

RTG-Ausfihrung

1525

1655

Min. Leistungsbedarf an der Zapfwelle
(kw/PS)

51/70

59/80

66/90

Erforderliche Hydraulikanschlisse
am Traktor

1 doppelt wirkendes Steuergerdit
1 einfach wirkendes Steuergerdit

In den Léndern der Europdischen Union entsprechen unsere Produkte der EG-Maschinenrichtlinie; in den anderen Léndern werden sie entsprechend den dort giiltigen Vorschriften mit den erforderlichen

Sicherhei'svorrichtungben geliefert. Zu einer klareren Darstellung wurden ggf. manche Schutzvorrichtungen abgenommen. Sie miissen sonst jedoch unter allen Umstéinden in Schu'zs'e”ur:? bleiben, gemdf3 den in der

“Montage- und Betriel

VERTRETEN DURCH:

sanleitung” aufgefihrten Sicherheitshinweisen. Anderungen, die der Verbesserung dienen, behalten wir uns vor. Die in diesem Prospekt dargestellten Maschinen un
mindestens ein Patent und/oder Geschmacksmuster geschiitzt sein. Eingetragene Marke(n).

Ausristungen konnen durch



