FUTTERBEARBEITUNG NACH MASS!




Erste Wahl: Ein
Mahknickzetter
von KUHN!

Als Wegbereiter im Bau von Scheiben-
Mahknickzettern kennt KUHN die
Anforderungen an eine zuverldssige
und schlagkréftige Futterernte.

Bei KUHN finden Sie den Méhknick-
zetter, der genau zu lhrem Betrieb
passt. Wahlen Sie unter unseren
gezogenen Modellen FC 302 und
FC 352 die Maschinenausfihrung,
die auf Ihre betrieblichen Erfordernisse
zugeschnitten ist:
- Aufbereitungssystem wahlweise
mit Fingerrotor- oder Polyurethan-
Walzen
- Arbeitsbreite 3,00 m oder 3,50 m

Robuste Bauweise, tadellose Méhqua-
litcit, pflanzengerechte Aufbereitung -

ein FC 302 oder FC 352 von KUHN
Uberzeugt in jeder Hinsicht.

KUHN bietet Ihnen Losungen
fiir das Mahen unter Beriicksichtigung
lhrer Anforderungen an:

KOSTENREDUZIERUNG

GUTE FACHLICHE PRAXIS
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ﬁf Pflanzengerechte Futteraufbereitung nach MaB:
Fingerrotor fur Graser ...

Zum Aufbereiten von Grésern ist der FC 302 / FC 352 mit einem Metallfingerrotor und einem
einstellbaren Aufbereitungskamm ausgeristet. Durch das abgerundete Profil der Rotorfinger
kommt es nicht - wie bei scharfkantigen Schldageln - zum Zerschlagen des Futters.
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Umkehrbarer Aufbereitungsintensitéat Sicherheit

Aufbereitungskamm je nach Bedarf Beim Durchgang eines Fremdkdrpers
Die beiden Seiten des Aufbereitungs- - Die Aufbereitungsintensitét héngt davon wI;alcht der ﬁufb:lrelfunﬁls_kgmg dnqct
kamms weisen verschiedene Profile auf: ab, wie weit die beweglichen Finger und oben aus und wird anschiiebend durc

eine Rickstellfeder automatisch wieder in

die Zinken des Aufbereiterkamms ineinan- Arbeitsstellung gebracht,

der eingreifen. Uber einen Handgriff kann

B I\IX.dIIIC.hE Flijﬁet:ortenz,. ken fir Gré der Aufbereitungseffekt erhdht oder
‘ it leicht kantigen Zinken ‘ur rf:ser. verringertwerden.

Die Umkehrung der Kammleiste nimmt Bei hochgestelliem Kamm wird die Auf-

nur wenige Minuten in Anspruch. bereitungsintensitéit verringert.

- Die Aufbereiterdrehzahl lasst sich durch
einfaches vertauschen der Riemenschie-
ben verstellen: 1000 min" fir intensive
Aufbereitung oder 810 min? fiir eine
schonende Aufbereitung.

Aufbereitung mit Metallfingern und Kamm

A Mit abgerundeten Zinken fir emp-

Die Pflanzen werden zuerst mit ~ Das Gut wird an der Aufberei-  Beim Durchgang des Futters  Bei véllig hochgestelltem
dem HalmfuB erfasst und in  tungshaube entlang gerieben,  durch die Zinken des Aufberei-  Kamm erfolgt keine Aufberei-
diesem Bereich, der die langste ~ wodurch die verdunstungs-  tungskammes Offnet sich die  tung.

Trocknungszeit beansprucht,  hemmende Wachsschicht der  Wachsschicht, so dass der

intensiv durch die Rotorfinger — Halme angeraut wird. Verdunstungsvorgang wesent-

aufbereitet. lich beschleunigt wird.



... Quetschwalzen fiir Leguminosen

Fir Leguminosen mit empfindlichen Bldttern wie Klee und Luzerne sind die Modelle
FC 302 RG und FC 352 RG mit Walzenaufbereiter wie geschaffen. Die Aufbereitung erfolgt so
schonend, dass der maximale Protein- und Glukosegehalt der Pflanzen erhalten bleibt.
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Aufbereitungsintensitit Wendelformiges Rippenprofil: fiir eine effiziente und schonende
Aufbereitung
Damit bei jeder Futterbeschaffenheit eine - Die Rippen verlaufen wendelférmig von auflen nach innen: Das Futter wird sowohl in
gleichmaBige Aufbereitung erzielt wird, Léngs- wie auch Querrichtung aufbereitet.
kann der Anpressdruck der Aufbereiter- - Doppelt wirksame Aufbereitung: Die Stéingel der Pflanzen werden geknickt und gequet-
walzen ber zwei Torsionsstangen zentral scht, die verdunstungshemmende Wachsschicht wird dadurch aufgebrochen.
verstellt werden. Das bedeutet:
- Halme und Blattanteile trocknen gleichzeitig, was dem Nahrwert des Futters zugute
kommt.

- Die Rippenprofile der beiden Walzen greifen bestiindig und gleichméfig ineinander

Aufbereitung uber Pblyurethan—Wa Zen

Fiir hohe Zuverlassigkeit
und Langlebigkeit der
Maschine

-Bei Eindringen eines Fremdkérpers
weichen die beiden Walzen aus.

-Um eine optimale Funktionssicherheit
zu gewdhrleisten, werden sie synchron
iber Einzelantriebe angetrieben.

A Das Futter wird zuerst am HalmfuB3 von den Walzen erfasst.

B Beim Durchgang durch die Walzen brechen die Halme auf, wéhrend die empfindlichen Blatt-
anteile schonend behandelt werden. Der Aufbereitungsvorgang ist gleichméBig und beeintréch-
tigt die Futterqualitét in keiner Weise.

C Das aufbereitete Gut wird im hinteren Bereich der Abwurfhaube gegen ein Leitblech gefordert,
féllt gleichméBig nach unten und wird so in einem lockeren, luftigen Schwad abgelegt.
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Gut gerustet fiir den Maheinsatz!

Mit Gber 30-jGhriger Erfahrung
im Bau von Mdhknickzettern
und Giromdhern hat KUHN
eine Vertrauensbasis geschaf-
fen, wie sie solider nicht sein
konnte. Nicht umsonst wurden
bereits Hunderttausende dieser
Maschinen verkauft.

Der Einsatz erprobter Technolo-
gien und strengste Fertigungs-
kontrollen garantieren, dass
auf jede Baugruppe 100-pro-
zentig Verlass ist - vom Entlas-
tungssystem Gber den Antrieb
bis hin zur M&h- und Aufberei-
tungseinheit. Wesentliches

Ziel bei der Konzeption unserer
Mahwerke ist seit jeher, den
Erfordernissen von Landwirten
weltweit gerecht zu werden.

Kinderleicht: Die Einstellung
des Auflagedrucks

Beim Maheinsatz auf Parzellen mit unter-
schiedlicher Tragféhigkeit oder bei wech-
selnder Arbeitsgeschwindigkeit kann die
Spannung der Entlastungsfedern und
damit der Bodendruck der Maschine
schnell und werkzeuglos Gber eine Hand-
kurbel angepasst werden.

GroBe Bodenfreiheit

Die grof3e Bodenfreiheit bei véllig ausge-
hobener Maschine erméglicht ein pro-
blemloses Uberfahren von Schwaden und
Hindernissen.

Mah- und Aufbereitervorrichtung sind voll beweglich!

Die Mah- und Aufbereitervorrichtung ist ilber vier Gelenkpunkte mit dem Tragrahmen

verbunden.

- Dadurch ist das Méhwerk weniger Stof3belastungen ausgesetzt, die Maschine ist insge-
samt stabiler.

- Beim Mdhen erweist sich vor allem der grof3e vertikale Pendelweg als vorteilhaft — selbst
auf unebenem Gelénde passt sich die Maschine hervorragend an die Bodenkonturen
an.

- Resultat: das Schnittbild ist tadellos, die Grasnarbe bleibt unverletzt und das Futter
sauber.



Hochste Mahleistung durch Wendigkeit
und Beweglichkeit

GIRODYNE®-Schwenkkopf

Der GIRODYNE®-Schwenkkopf erleichtert
das Anhéingen der Maschine am Traktor
und verleiht dem Gespann eine einzigar-
tige Wendigkeit, die das Durchfahren
engster Kurven erlaubt.

Selbst auf Problemparzellen, die sonst
den Méheinsatz erheblich erschweren
(z.B. ungiinstig parzellierte Fléichen oder
Wiesen mit alleinstehenden B&umen und
Hecken), konnen Sie bedenkenlos aufs
Tempo driicken und hohe Stundenleistun-
gen erzielen - bei maximalem Einsatz-
komfort, versteht sich!

Auch die Sicherheit kommt nicht zu kurz,
denn selbst in engsten Kurven kommt es
zu keiner Abwinkelung der Gelenkwelle.
Zwei serienmdfig vorhandene Zapfwel-
lenstummel ermdglichen den Antrieb der
Maschine mit Zapfwellendrehzahlen von
540 und 1000 min"'.

Mit dieser Gelenkwelle konnen Sie beim Maheinsatz gelassen bleiben -
auch, wenn’s mal heikel wird!

- Eine einstellbare Rutschkupplung vor
dem Hauptgetriebe schiitzt die Mdh-
und Aufbereitungsorgane vor jeglicher
Uberlastung.

-Durch einen Freilauf werden die in
Bewegung befindlichen Massenkrdfte
beim Ausschalten des Antriebs ausge-
glichen.

Zum Schutz der Maschine: Gelenkwellenantrieb mit Freilauf
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Auf das “Innenleben” kommt es an!

o Enorme Belastharkeit: Hochfeste doppelreihige Kugellager in unverformbaren,

AuBerlich unterscheiden perfekt abgedichteten Lagergehdusen.

sich viele Scheibenmah- Lo L . L )
werke nur unwesentlich 9 Zuverldssiger Schutz bei einem heftigen Aufprall auf ein Hindernis:

q o Die PROTECTADRIVE®-Uberlastsicherung schiitzt den Antriebsstrang und verringert
von einem KUHN-Méh- s A N - .
. . betréichtlich das Risiko eines léingeren Maschinenstillstands inmitten der Erntesaison.
knickzetter. Das sollte Sie

. . Hochste Funktionssicherheit: GroBbemessene, im Verzahnungsbereich
nicht zu einer vorschnellen (3 g
Entscheidung verleiten verstérkte Zahnréder aus Schmiedestahl garantieren héchste Funktionssicherheit.
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denn die Qualitét einer o Perfekte Abdichtung: Stark bemessener Dichiring zwischen den beiden Gehéu-

e B G e sehalften des Mahbalkens.

auflen kaum beurteilen! 6 Lange Lebensdauer: Optimale Anordnung zwischen Lager und Kraftlinie der
Méhscheibe - hervorragender Kréfteausgleich und léngere Lebensdauer der Bauteile.

() VerschleiBfestigkeit und Formbestindigkeit: Die Befestigungsschrauben
for die Achsen der Zwischenzahnrdder liegen geschiitzt in eingeschweif3ten Einsétzen aus
vergiitetem Stahl.

o Widerstandsfahigkeit und Sicherheit: Schutz der Messerbefestigung durch
Schrauben, die in Einséitzen aus vergiitetem Stahl liegen.

Schnittbild des Méhbalkens und der Antriebselemente des KUHN-Méhknickzetters

Die Qualitat eines Mahwerks hangt auch von den Bauteilen ab,
die Sie von auBen nicht sehen konnen. Und die sollten Sie sich
vor einer Kaufentscheidung genau erlautern lassen!



Alles fur einen ertragreichen
und sicheren Maheinsatz

@ Schneller Ausbau der Mahscheibenlagerung

- Die Mdhscheibenlagerungen lassen sich samt Kugellager und Zahnrad schnell und
problemlos ausbauen. Reparatur- und Wartungsarbeiten kénnen so kostengiinstig und
ohne léngeren Stillstand der Maschine von auf3en erledigt werden.

- Die zum Aufstecken der Scheibenlagerungen vorgesehenen Gewindezapfen sind
absolut zuverldssig mit der oberen Balkenhélfte verbunden. Jegliches Ausschlagen der
Zapfen, z.B. beim Aufprall gegen ein gréfBeres Hindernis, ist dadurch ausgeschlossen.

Optimaler Balkenschutz

Die Verwindungsfestigkeit des Méhbal-
kens wird durch eine zusdtzliche Verstér-
kungsplatte noch erhsht.

Die Méhscheiben werden durch Stein-
schutz-Gleitkufen abgeschirmt, deren
Schleifsohlen den gesamten Mahbalken
von unten her gegen Abrieb schiitzen.

Flaches Méhbalkenprofil: kein Ansammeln von Erde und &uBerst leichtziigig

Die ovale Form bringt mehrere Vorteile mit sich:

- Zugiges, verstopfungsfreies AbflieBen des Mahgutes zum Aufbereiter.

- Weit vorne liegender Schnittpunkt der Messer durch Befestigung am grof3en Scheiben-
durchmesser. Saubere und gleichméBige Méharbeit durch optimale Uberlappung der
Messerlaufbahnen.

- Kein Anschlagen verbogener Messer gegen benachbarte Méhscheiben.

- Kein Festklemmen von Fremdkérpern zwischen zwei Méhscheiben.

Mahbalken von flacher, kompakter Bauweise

- Durch die extrem flache Bauweise des Méhbalkens - ohne vorstehende Teile - wird
vermieden, dass sich Erde oder Erntegut festsetzen kdnnen. So ist jederzeit sauberes
Futter garantiert.

- Auch in dichteste Futterbesténde dringt der Méhbalken mit gréfter Leichtziigigkeit ein,
was sich ginstig auf den Leistungsbedarf auswirkt.

- Der Balkenantrieb erfolgt iber die erste Méhscheibe trakforseitig. Das bedeutet, dass
die Méhbreite bis zum letzten cm ausgenutzt wird.

Messer

Unsere Messer in verstdrkter Ausfihrung

werden aus  hochwertigem  Stahl
gefertigt und entsprechen den strengsten
Qualitétsnormen.

Durch die geschrénkte Form kommt die
Schnittkante noch néher an den Boden -
mit dem Ergebnis einer noch besseren
Schnittqualitéit.

Fir die Messerbefestigung werden solide
Schrauben aus Spezialstahl verwendet -
im Gegensatz zu den sogenannten
+Messerschnellbefestigungen” eine abso-
lut zuverldssige Lésung!

Durch Aussparungen in den Gleitkufen
sind die Messerbefestigungsteile frei
zugéinglich. So ist das Austauschen bzw.
Umdrehen der Messer denkbar einfach.




Mahknickzetter
FC 302kl

So erzielen Sie kostengunstig qualitativ

hochwertiges Futter

Um ihre Fitterungskosten zu senken, setzen kostenbewusste Viehhalter immer mehr auf
betriebseigenes Grundfutter. Die Vorteile liegen auf der Hand:
¢ Je hoher der Anteil an betriebseigenem Grundfutter, desto gréfier die Kosteneinsparung beim

Posten , Kraftfutter”.

¢ Mit Heu und Silage lassen sich ausgewogene und kostengiinstige Grundrationen erstellen.
Durch die Nutzung der im Grundfutter enthaltenen Energiewerte, Proteine und Mineralstoffe
lassen sich dariGber hinaus teure Futterzusétze einsparen.

Nicht umsonst schétzen Viehhalter KUHN als ihren zuverlassigen Partner. KUHN-Md&hknick-

zetter tragen wesentlich zur Optimierung der Futterqualitat bei (méglichst hohe Trockenmasse

pro ha, maximaler Energiewert pro kg Trockenmasse).

Wichtig: Ein breites, lockeres Schwad
von gleichmaBiger Struktur

Denn solche Schwade trocknen schnell und gleichméfig und

lassen sich mit dem Zettwender optimal anstreuen. Auf keinen Fall

darf das Futter durch die Traktorreifen plattgedriickt werden.

KUHN entspricht diesen Erfordernissen in vollem Umfang:

® Die Mdhknickzetter FC 302 und FC 352 verfiigen iber in der
Offnung verstellbare Schwadbleche. So kann die Schwadabla-
ge schnell auf die jeweiligen Einsatzbedirfnisse abgestimmt
werden.

* Die Mah- und Aufbereitungseinheit ist bereits konstruktiv so
ausgelegt, dass das Futter in einen ideal strukturierten Schwad
abgelegt wird.
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Doppelschwadablage mit dem Schwadleger
“RA” (FC 302 - FC 352)

Fir Folgemaschinen mit 3 m Aufnahmebreite ist der Schwadleger
“RA” genau die richtige Losung: dieses Zusatzgerdt legt zwei
Méhschwaden in einen Doppelschwad mit einer mittleren Breite
von 2,30 m (bei Schnittbreite 2 x 3 m) bzw. 2,70 m (bei Schnitt-
breite 2 x 3,50 m). Die Bandgeschwindigkeit ist regulierbar und
kann so auf die Fahrgeschwindigkeit, die gewiinschte Schwad-
breite und die Bestanddichte abgestimmt werden.

Futterexperten wissen: Auf die Schwadstruktur kommt es genauso an

wie auf die Qualitat der Aufbereitung




Alles fur einen sicheren StraBentransport

:;,_’ Das Umsetzen von einer zur anderen Parzelle soll so schnell, einfach und sicher wie
%<y moglich gehen. Bei KUHN eine Selbstverstandlichkeit!

Mechanische Deichselverschwenkung Hydraulische Deichselverschwenkung
Vorteilhaft auch bei Traktoren, die nicht ber geniigend Hydrau- Bei dieser Version erfolgt die Deichselverschwenkung iber einen
likanschlisse verfiigen. doppeltwirkenden Hydraulikzylinder.

Geringe Transportbreite. Umstellung zum Einsatz bzw. Transport
durch einfaches Umschwenken der Zugdeichsel

Die Umstellung zum Transport erfolgt durch einfaches Einschwenken der Zugdeichsel, die
Maschine léuft dann genau mittig hinter dem Trakfor.

Der seitliche Uberstand ist minimal - Transportbreite und Arbeitsbreite sind beim
FC 302 und beim FC 352 anndhernd gleich! Das Mé&hwerk lésst sich mihelos rangieren,
und auch enge Wegstrecken werden nicht zum Problem.

Beleuchtungs- und Warneinrichtung serienmaBig

Zur Serienausstattung des FC 302 und des FC 352 gehért auch eine vollskindige
Beleuchtungs- und Warneinrichtung, die den Vorschriffen des jeweiligen Landes
entspricht.

Breite, gut profilierte Bereifung

Breite Reifen mit groflem Durchmesser
sorgen nicht nur fir eine hohe Stabilitéit
beim Einsatz und einen geringeren Auf-
lagedruck, sie verleihen den FC 302 und
FC 352 auch ein hervorragendes Fahr-
verhalten beim Transport.




TECHNISCHE DATEN FC 302 G FC 302 RG FC 352 G FC 352 RG

Aufbereitungssystem Fingerrotor Quetschwalzen mit Fingerrotor Quetschwalzen mit
mit verstellbarem Rippenprofil mit verstellbarem Rippenprofil
und umkehrbarem und umkehrbarem

Aufbereitungskamm Aufbereitungskamm

Anbau an Traktorunterlenker ®.
mit beweglichen Anbaugabeln GIRODYNE®-Schwenkkopf

Zapfwellendrehzahl (min') 540 und 1000

Schnittbreite (m)

Breite des Aufbereiters (m)

Anzahl Méhscheiben

Anzahl Messer pro Scheibe

Drehzahl Fingerrotor (min™) 1000* und 810 - 1000* und 810

Drehzahl Aufbereiterwalzen (min™) - 810* und 1000 - 810* und 1000

Breite Einfachschwad (min./max.) (m) 0,80/ 2,20 1,10/ 2,70

Breitstreuvorrichtung (verstellbare

Schwadbleche)
Verstellbare Schwadbleche

Gelenkwelle mit Freilauf und
Rutschkupplung

Min. Leistungsbedarf an der Zapfwelle
(kw/PS)

Fléichenleistung pro Std. (ca.) (ha)

Transportbreite (m)

Erforderliche Hydraulikanschli
o'r.no{r:it:r ¢ Mydravlikanschiusse x EW und 1 x DW Steuergeréit

Beleuchtungs- und Warneinrichtung Serie

Bereifung 11 Lx 16 AS-Profil
Gewicht mit Gelenkwelle (kg)

Mechanische Deichselverschwenkung
(bei Traktoren, die nicht Gber geniigend
Hydraulikanschlisse verfigen)

oder

Hydraulische Deichselverschwenkung

Sonderausriistungen

Doppelschwadablage iiber Schwadleger
RA (mitt. Breite des Doppelschwades:
2,30 m bei Schnittbreite 6 m und 2,70 m
bei 7 m)

* Werkseinstellung

In den Landern der Europ(‘iischen Union entsprechen unsere Produkte der EG-Maschinenrichtlinie; in den anderen Léndern werden sie en'sprechend den dort giihigen Vorschriften mit den erforderlichen
Sicherheitsvorrichtungen geliefert. Zu einer klareren Darstellung wurden ggf. manche Schutzvorrichtungen abgenommen. Sie miissen sonst jedoch unter allen Umstéinden in Schutzstellung bleiben, gemaf3 den in der
“Montage- und Betriebsanleitung” aufgefihrten Sicherheitshinweisen. Anderungen, die der Verbesserung dienen, behalten wir uns vor. Die in diesem Prospekt dargestellten Maschinen und Ausriistungen kdnnen durch
mindestens ein Patent und/oder Geschmacksmuster geschitzt sein. Eingefragene Marke(n).
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